
А

п.1
Ra 0,8

Обозначение Кол. Маркировка
БК 01.01В 1 БК 01.01В
БК 01.04В 1 БК 01.04В

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1
Ç1

55
±0

,0
2

27,8±0,02

1•45Å
2 фаски

А

п.1
Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1
Ç1

55
±0

,0
2

27,8±0,02

1•45Å
2 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

БК 01.01В

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

Валок верхний
1 клети

3,7
1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

БК 01.01В
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить по чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç158х30,8.
6  H14; h14; ±IT14/2 .



А

п.1
Ra 0,8

Обозначение Кол. Маркировка
БК 01.02В 1 БК 01.02В
БК 01.03В 1 БК 01.03В

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1

1•45Å
2 фаски

Ç1
42

,9
5±

0,
02

Ç1
55

±0
,0
2

103,31±0,02

75,45±0,02

12Å12'
R2,8±0,05R1

R0,5

145±0,02

50 50

Ra 0,8

Ç5
2

1•45Å
2 фаски

А

п.1
Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1

1•45Å
2 фаски

Ç1
42

,9
5±

0,
02

Ç1
55

±0
,0
2

103,31±0,02

75,45±0,02

12Å12'
R2,8±0,05R1

R0,5

145±0,02

50 50

Ra 0,8

Ç5
2

1•45Å
2 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

БК 01.02В

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

Валок верхний
1 клети

17,1
1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

БК 01.02В
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом
5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить
по чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç158х148.
6  H14; h14; ±IT14/2 .



Обозначение Кол. Маркировка
БК 01.05Н 1 БК 01.05Н
БК 01.10Н 1 БК 01.10Н

А

п.1

Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.11•45Å
2 фаски

53,3 +0,2Ra
 3

,210
,1

+0
,1

Ra
 3

,2

Ç50H7 (+0,025)
Ra 0,8

M8
2 отв.

R0,3

Ç1
47

±0
,0
2

Ç1
32

±0
,0
2

Ç7
7

4,33±0,02
10±0,1

25±0,02

30Å

R3

R5
1•45Å

7,5
1•45Å

А

п.1

Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

1•45Å
2 фаски

53,3 +0,2Ra
 3

,210
,1

+0
,1

Ra
 3

,2

Ç50H7 (+0,025)
Ra 0,8

M8
2 отв.

R0,3

Ç1
47

±0
,0
2

Ç1
32

±0
,0
2

Ç7
7

4,33±0,02
10±0,1

25±0,02

30Å

R3

R5
1•45Å

7,5
1•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

БК 01.05Н

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

Валок нижний
1 клети

1,4
1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

БК 01.05Н
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом 5-Пр3
ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить по
чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç150х28.
6  H14; h14; ±IT14/2 .



Обозначение Кол. Маркировка
БК 01.06Н 1 БК 01.06Н
БК 01.09Н 1 БК 01.09Н

А

п.1

Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1

1•45Å
2 фаски

Ç1
12

±0
,0
2

28±0,02
R1

А

п.1

Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,81•45Å
2 фаски

Ç1
12

±0
,0
2

28±0,02
R1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

БК 01.06Н

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

Валок нижний
1 клети

1,7
1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

БК 01.06Н
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить по чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç115х31.
6  H14; h14; ±IT14/2 .



А

п.1

Ra 0,8

Обозначение Кол. Маркировка
БК 01.07Н 1 БК 01.07Н
БК 01.08Н 1 БК 01.08Н

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1

1•45Å
2 фаски

50 50

Ra 0,8

Ç5
2

1•45Å
2 фаски

Ç1
12

±0
,0
2

Ç1
24

,0
5±

0,
02

102,78±0,02
74,92±0,02

0,5•45Å12Å12'

R2,8±0,05
R1

145±0,02

А

п.1

Ra 0,8

0,015 А
Ra 0,8

0,02 А

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

N 50.1

1•45Å
2 фаски

50 50

Ra 0,8

Ç5
2

1•45Å
2 фаски

Ç1
12

±0
,0
2

Ç1
24

,0
5±

0,
02

102,78±0,02
74,92±0,02

0,5•45Å12Å12'

R2,8±0,05
R1

145±0,02

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

БК 01.07В

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

Валок верхний
1 клети

10,4
1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

БК 01.07В
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом
5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить
по чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç127х148.
6  H14; h14; ±IT14/2 .


